
废水治理工艺：

臭氧氧化池

调节池

USAB

二沉池

达标

进园区污水管网

一期项目含三乙胺废水

三效蒸发系统
一期项目高含盐废水 蒸汽冷凝水

臭氧

芬顿+气提系统一期项目高含氨、含 CS2废水

微电解

混凝沉淀

PAC T 污泥浓缩池

压滤机

泥饼外运

上清液

滤液

一、二期低浓度废水

（设备/地面清洗水、真空泵
废水、生活污水及初期雨水）

气提系统
一期项目

含二氯乙烷废水

Fenton氧化

混凝沉淀

一、二期项目其他工艺废水

蒸馏
二期项目

联苯类废水

芬顿釜
二期项目

含 CS2废水

收集池

废气处理工艺：

频呐酮、一氯频呐酮和二氯频呐酮缩合、氯化工段产生的 HCl废气，首先采用五级盐酸降

膜吸收，再采用三级降膜水吸收对尾气中的 HCl进行回收，残留的 HCl再通过“二级碱吸

收”净化处理。三嗪酮、苯达松制次钠产生的 Cl2废气，采用“二级碱吸收”净化处理来

确保污染物达标排放。

二、三期项目嗪草酮产品制次钠和水解工段也均在 S21车间进行，产生 Cl2的废气，利用

一期现有的二级碱洗塔净化处理，采用“二级碱吸收”净化处理后通过现有 P10排气筒排

放。



22车间戊唑醇（含二、三期）生产过程中产生的有机废气主要是在溶剂或产物冷凝回

收装置产生的。由于溶剂使用量大，冷凝工段遵循尽量回收溶剂的原则，以减少损耗，使

溶剂充分利用，提高溶剂循环利用率。有机不凝气产生量的多少直接取决于有机物废气的

冷凝回收效率，因此，三期项目从源头控制，增加冷凝效率，尽可能回收溶剂，减少不凝

气的排放。采取以上措施后，外排的少量有机不凝气再根据各自的性质、排放量和特点进

行分类处理。

  
 
 
 
 
 
 
 
 

RTO炉净化系统 

二期戊唑醇有机废气 
三期戊唑醇有机废气

G1-2、G1-4、G1-5 
G1-6、G1-7、G1-9 

G1-10 

二级水吸收 
一级碱洗 

 
RTO 

 

二级碱洗 
 

防腐风机 
 

排气筒 P10 析盐尾气 
G1-8 排气筒 P1 

一期项目 S23车间内产品为三嗪酮，为二、三期项目嗪草酮产品原料。一期项目 S23

车间共产生两股废气，其中蒸发析盐工段产生有机废气接入 RTO系统，经 P10排气筒排

放；对烘干工段产生的含尘废气采用二级布袋除尘的方式进行处理，经 H13排气筒排放。

二、三期项目嗪草酮生产过程中氧化、环合及甲基化工段在 S23车间进行；其他制次

钠和水解工段在 S21车间进行，制硫卡工段在 S36车间进行。

五级盐酸降膜吸收 三级水吸收 二级碱吸收

排气筒 P10

一期频呐酮、一氯频呐

酮、二氯频呐酮 HCl

一期三嗪酮、苯达松 Cl2

二期、三期嗪草酮 Cl2

一期三嗪酮、苯达松

Cl2

二期嗪草酮 Cl2



 

二级布袋除尘 
 

一期项目三嗪酮烘干粉尘 
二期项目嗪草酮烘干粉尘 排气筒 

H13 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

RTO炉净化系统 

二期嗪草酮合成尾气 
三期嗪草酮合成尾气 

G2-4、G2-5、G2-8 

一级碱洗 
 

RTO 
 

二级碱洗 
 

防腐风机 
 

P10 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

RTO炉净化系统 

一期项目三嗪酮蒸发析盐
有机废气 一级碱洗 

 
RTO 

 

二级碱洗 
 

防腐风机 
 

P10 

一期项目烯啶虫胺胺化工段、啶虫脒胺化工段产生的含氯化氢、氯气废气；环唑醇调酸工

段产生的含溴化氢废气采用“三级水吸收+二级碱洗”净化处理；处理后的尾气经 H13排

风筒排放。

一期项目烯啶虫胺硝化工段产生的含 NO2废气采用“二级碱吸收”的方式进行处理；处理

后的尾气经 H13排风筒排放。

一期项目烯啶虫胺冷凝工段产生含二氯乙烷废气，采用“活性炭纤维吸附”的方式进行处

理。处理后的尾气经 P10排风筒排放。

一期项目环唑醇冷凝回收、消去环合、精馏、蒸发析盐工段产生的甲基苯基硫醚、四氢呋

喃、乙酸乙酯、甲醇、甲苯等有机废气，己唑醇冷凝回收、精馏和蒸发析盐工段产生的二

甲硫醚、甲苯、甲醇等有机废气，粉唑醇冷凝回收和蒸发析盐工段产生的甲基苯基硫醚、

甲醇、甲苯等有机废气，烯啶虫胺冷凝和蒸发析盐工段产生的甲苯、乙酸乙酯等有机废气，

啶虫脒冷凝工段产生的甲苯等有机废气，接入 RTO系统进行处理。处理后的尾气经 P10

排风筒排放。

二期项目多效唑、烯效唑、烯唑醇生产过程中产生的有机废气主要是在溶剂蒸馏冷凝回收

及蒸发析盐装置产生的。有机废气经冷凝后不凝气接入 RTO系统进行处理。处理后的尾气

经 P10排风筒排放。



二期项目多效唑、烯效唑、烯唑醇产品在包装过程中将产生微量粉尘，采用“二级布袋除

尘”净化工艺对粉尘净化处理。处理后经 H13排气筒排放。

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

RTO炉净化系统 

三级水吸收 
 

二级碱洗 
 

一期烯啶虫胺胺化废气 HCl 
一期啶虫脒胺化废气 HCl 
一期环唑醇调酸废气 HBr 

二期多效唑、烯效
唑、烯唑醇不凝废

气 
 

一级碱洗 
 

RTO 
 

二级碱洗 
 

防腐风机 
 

排气筒 P10 

活性炭纤维吸附 
 

排气筒 P10 
 

一期烯啶虫胺二氯乙
烷废气 

 

排气筒 
H13 

二级布袋除尘 
 

排气筒 H13 
 

二期多效唑、烯效唑、
烯唑醇烘干粉尘 

 

一期烯啶虫胺硝化废气
NO2 

嘧菌酯中间体邻羟基苯腈缩合工段产生的含氯化氢废气采用三级水吸收+二级碱洗塔净化

处理，处理后的尾气经 H6排风筒排放。嘧菌酯中间体邻羟基苯腈蒸馏、干燥工段产生的

甲苯废气、嘧菌酯中间体二氯嘧啶精馏工段产生的甲醇、甲酸废气、嘧菌酯合成蒸馏、干

燥、蒸发析盐工段产生的甲苯、甲醇、DMF、醋酸丁酯、甲苯等有机废气接入 RTO系统

进行处理。处理后的尾气经 P10排风筒排放。



二期项目三唑酮、联苯三唑醇氯代等工序产生的氯化氢、SO2废气，由于排放的浓度较高，

为此采用“三级降膜吸收+二级碱洗”工艺来处理。处理后的废气经 H13排气筒排放。

二期三唑醇异丙醇铝制备产生的氢气经 P7排气筒排放。

二期三唑酮、三唑醇在烘干过程中将产生微量粉尘，采用“二级布袋除尘”净化工艺对粉

尘净化处理。处理后经 H13排气筒排放。

二期三唑酮水洗、、蒸馏、析盐工段产生的甲苯等有机废气，三唑醇蒸馏、冷凝、析盐工段

产生的丙酮、异丙醇等有机废气，联苯三唑醇蒸馏、冷凝、析盐工段产生的甲苯、丙酮、

异丙醇等有机废气接入 RTO系统进行处理。处理后的尾气经 P10排风筒排放。



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

RTO炉净化系统 

三级降膜吸收 
 

二级碱洗 
 

二期三唑酮、联苯三
唑醇氯化氢 

 

二期三唑酮、三唑
醇、联苯三唑醇 
有机废气 

 
一级碱洗 

 
RTO 

 

二级碱洗 
 

防腐风机 
 

P10 

二级布袋除尘 
 

排气筒 H13 
 

二期三唑酮、三
唑醇烘干粉尘 

 

排气筒 H13 

排气筒 P7 
二期三唑醇异丙
醇制备氢气 

 

苯达松胺化工段产生的含氨废气采用二级冷凝+二级酸吸收的方式进行处理。处理后的尾

气经 H11排风筒排放。

苯达松酰胺化、二级冷凝和蒸发析盐工段产生含二氯乙烷、异丙胺废气接入树脂吸附系统。

处理后的尾气经 P10排风筒排放。

二、三期戊唑醇生产过程中氯化、水解工段将在此车间进行。二、三期嗪草酮生产过程中

制硫卡工段也在此车间进行。

二、三期戊唑醇产品氯化工段产生 HCl、Cl2的废气，采用“三级降膜吸收+二级碱吸收”

净化处理后通过排气筒排放。



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

RTO炉净化系统 

二期嗪草酮合成尾气 
三期嗪草酮合成尾气  
一期丙森锌合成尾气 

二级碱洗 
 

一级碱洗 
 

RTO 
 

二级碱洗 
 

防腐风机 
 

P10 

二级布袋除尘 
 

排气筒 H13 
 

二期嗪草酮烘干粉尘 
一期丙森锌烘干粉尘 


